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BESCHREIBUNG UND FUNKTIONSPRINZIP

Festlegungen:

Beim SICHERHEITSBUMPER GSBPS01 — GSBPS02 — GSBPS03 GAMMA SYSTEM handelt es sich um eine
"Sicherheitskomponente" die als "beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtung (BWS) zur Aufspiirung von Personen oder
Personenteilen” funktioniert und ist unter Pos.19 vom Anhang IV der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG aufgelistet.
Diese Sicherheitskomponente besteht hauptséchlich aus einer Sicherheitseinrichtung mit Sensor, der eine
Druckbelastung ermitteln kann, aus einem Steuerkreis mit Pruffunktion nach der angegebenen Kategorie und aus einer
Ausgangsschnittstelle. Die empfindliche Flache kann lokal verformt werden, um den Sensor zu betétigen.

Sie besteht aus zwei Hauptteilen:

« EINEM DRUCKSENSOR

e« UND EINER STEUEREINHEIT

Funktionsprinzip:

Sobald der Bumper durch eine externe Kraft ausgeldst wird und eine bestimmte Verformung (Vorhub, genannt) erfolgt,
schliel3t der interne Sensorkontakt den Kreis. Die Zustandsanderung des inneren Sensors (von NO zu NC) wird von der
Steuerungseinheit (Kontrollvorrichtung des Sensors) verarbeitet, welche ein Signal zum Maschinenstopp sendet und
somit die Gefahrsituation beseitigt. Nach dem Vorhub ermdglicht der Bumper auch eine Komprimierung, Uberlauf

genannt, wahrend die gefahrliche Bewegung angehalten wird.

Legende

1 druckempflindlicher Bumper

2 Sensor/en

3 Steuereinheit (kann innerhalb des Steuerungsgehéuses der Maschine eingebaut werden oder Bestandteil der Steuerung
sein)

4 Schaltvorrichtung des Ausgangssignals (kann innerhalb des Steuerungsgehduses der Maschine eingebaut werden oder
Bestandteil der Steuerung sein)

5 Teil des Steuersystems der Maschine zur Verarbeitung des Ausgangssignals des druckempflindlichen Bumpers

6 Betatigungskraft

7 Sensor Ausgangssignals

8 Signal aktiver Zustand (ON)/ inaktiver Zustand (OFF)

9 manuelles Quittierungssignal (wenn angemessen, alternativ zu A)

10 Quittierungssignal vom Steuersystem der Maschine (wenn angemessen)

11 Uberwachungssignale (optional)

A manuelles Quittierungssignal fiir das Steuersystem der Maschine (wenn angemessen, alternativ zu 9)

B Steuersystem/e der Maschine
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4 ANWENDUNGEN
Der druckempfindliche Bumper vom Typ GSBPS01 — GSBPS02 — GSBPS03 ist ein Bumper mit Sicherheitsfunktion

und darf nicht alleine fir den direkten Stopp des Betriebs oder als Not-Halt verwendet werden - sondern nur
Uber Sicherheits-Schaltgeréat oder Sicherheits-Steuerung.

Anwendungsbeispiele:
e  Drahtgefiihrte Wagen
e Bewegliche Maschinenteile
e Laufkrine
e Hubplattformen
e Alle Teile, von denen eine Schergefahr ausgehen konnte.
e Der Bumper GSBPS0l — GSBPS02 — GSBPS03 eignet sich sowohl fiir vertikale als auch horizontale

Anwendungen und fiir jegliche Art von Ausrichtung.

<= Betidtigungsrichtung

e Er kann sowohl an der feststehenden Seite wie auch an der beweglichen Seite, vor der geschiitzt werden muss,

befestigt werden.

Der Bumper eignet sich nicht fur folgende Anwendungen:
1. Bei Temperaturen auf3erhalb von -10°C und 50 °C.
2. Als Antrieb
3. Fiir die Montage auf Fuboden mit Lastdurchfahrt

4. In explosionsgefahrdeten Bereichen.



BESCHREIBUNG DES PRODUKTS

Die Stol3fanger bestehen aus Polyurethanschaum mit geeigneter Elastizitat, Gberzogen mit einer Schutzhaut. Im Innern
des StoRfangers befindet sich ein druckempfindliches Element, ein Sensor, der am Schaumstoffkern befestigt ist; alles
wird mit einem am Schaumstoff verklebten Rahmen und einer Aluminiumplatte verschlossen.

Das Versorgungskabel ist vieradrig 4*0,35 mm2 FROR 300/500 mit einer Standardlédnge von 3 Metern (CS). Es kénnen
andere Léngen geliefert werden, wenn bei Bestellung angefragt (max. 10 m).

In der Standardversion ist der druckempfindliche StoRfanger mit einer schwarzen Haut tberzogen, mit schragen gelben
Streifen an der Vorderseite.

Piastra di chiusura

Telaio di fissaggio — e 5 \
Corpo in schiuma poliuretanica

Sensore di sicurezza

Lieferbare Standardformen:

200
)y Typ GSBPSO03
250
Y _$ 150
500 g /"
100 Druc_kempfindlicher
R Bereich
I Typ GSBPS02
200
' $100
© 300 /
Druckempfindlicher Bereich
1001 Typ GSBPS01
© 200

/

Druckempfindlicher
Bereich

— Effektive druckempfindliche Oberflache

Faktisch druckempfindlich ist diejenige Oberflache, die potenziell mit dem Menschen in Beriihrung kommt und in den
vorherigen Abbildungen dargestellt ist.
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Liste der Bauteile:

— Komprimierbarer Teil
Er besteht aus einem Schaumkdrper aus offenzelligem Polyurethan mit Polyesterhaut und weist eine Form auf, die
das geféhrliche Maschinenteil schiitzt.
Es kdnnen Langen bis zu max. 3 m und Formen mit einem Mindestwinkel von 135° gefertigt werden.

Betatigungs-
richtung

e

135°

Alle verwendeten Materialien besitzen anerkannte Zuverl&ssigkeit, eine robuste Konstruktion und sind bestandig
gegen Betriebsbelastungen, auch schwerer Art, sowie die normalerweise bei diesem Anwendungstyp vorhandenen

auBere Einflisse.

— Kontaktelemente
Sie bestehen aus jeweils zwei voneinander isolierten Blattern.
Jedes Kontaktelement besteht aus Streifen, deren L&nge nach den MaRen des StoRfangers festgesetzt ist. Jedes
Kontaktelement ist Uber die ganze Lange druckempfindlich.
An die beiden Enden der Gruppe der Kontaktelemente in der Hulle wird ein Ausgangskabel fiir die Schnittstelle zur
Steuerungseinheit angeschlossen. Das Kabel ist vieradrig mit 6lbestdndigem OR- und s&urebestdndigem
CEIl — 20/22 11-Mantel.

Im Ausgangsbereich befindet sich eine PG-Verschraubung.

— Uberzug
Der Uberzug bedeckt den Schaumstoff zum Schutz vor mechanischem Verschlei und chemischen Angriffsmitteln.
Der Standardiiberzug des Bumpers besteht aus Gewebe mit hoher Stol3festigkeit, versehen mit schwarz-gelben Streifen

auf der Vorderseite, mit denen die druckempfindliche Seite des Sto3fangers kenntlich gemacht ist.

— Rahmen/Platte
Der Rahmen dient der Aufnahme des Sensors und kann die Eichungen fir die vom StofRfédnger verlangte
Empfindlichkeit durchftihren. Er dient dariiber hinaus fiir die Befestigung des Bumpers an der Maschine.
Die Platte verschlieRt den Bumper durch Anheften und anschlieRendem Festhalten des Uberzugs. Sie fiihrt auch eine
Gegenreaktion auf den Sensor aus.
An der Platte ist auch die PG-Verschraubung befestigt, wodurch das Kabel zum Anschluss unten an die Steuerung

herausgefihrt wird.
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6 WAHL DES RICHTIGEN MODELLS JE NACH ERFORDERNISSE

Um die richtige Wahl der Vorrichtung fiir die geforderte Anwendung zu treffen, sind einige wichtige Faktoren zu

berticksichtigen:

- Der einschldgige Leistungsstufe gemaR UNI EN 1SO 13849-1:2008, nach Risikobewertung;

- Die Anfahrgeschwindigkeit:
Es handelt sich um die Geschwindigkeit, mit der sich die geféhrliche Oberflache bewegt oder sich der
Menschen nédhert. Im Allgemeinen bewegt sich eine Oberflache, wéahrend die andere feststeht. Als maximal
magliche Geschwindigkeit sollte die Anfahrgeschwindigkeit betrachtet werden. Falls es der Mensch ist, auf
den sich die gefahrliche Oberflache hinbewegt, oder zwei sich bewegende Oberflachen eine Quetschgefahr
darstellen kdnnen, muss die kombinierte Anfahrgeschwindigkeit berechnet werden.

- Der Anhalteweg der gefahrlichen Teile:
Es handelt sich um den zuriickgelegten Abschnitt der geféhrlichen Oberflache, nachdem ein Stoppsignal von
der Schaltvorrichtung des Ausgangssignals an das Steuersystem des Gerats gesendete wurde. Dieser Weg ist
von der gefahrlichen Geschwindigkeit und von der Antwortzeit des Steuersystems der Maschine abhangig. Er
kann berechnet und/oder gemessen werden. Ein Sicherheitsfaktor sollte, wo sinnvoll, eingesetzt werden, um
die Abnutzung der Bremsen und der Messtoleranzen zu berticksichtigen. Nutzung als Einzelvorrichtung oder
zusammen mit anderen Vorrichtungen;

- Madglichkeit einen Sensorsatz zu verwenden;

- Entfernung der toten Bereiche;

- Héufigkeit der Betriebszyklen;

- Betriebskapazitét der Schaltvorrichtung des Ausgangssignals;

- Temperatur und Feuchtigkeit auf3erhalb des festgesetzten Bereichs;

- Strahlungswarme;

- Schnelle Anderungen von Temperatur und Feuchtigkeit;

- Wirkung von chemischen Substanzen;

- Wirkung von Fremdkdrpern wie Abfallstoffe, Staub und Sand;

- Zusatzabdeckung fur den Sensor;

- Beanspruchung durch Schwingungen und StoRe;

- EMC (elektromagnetische Kompatibilitét)

- Schwankungen der Versorgungsspannung Uber die Spezifikation hinaus (EN 60204);

- Empfindlichkeitsgrade, die von den Vorschriften der vorhandenen Norm abweichen;

- Die Notwendigkeit eines Reset und die Stellung des Resetdruckknopfs;

- Notwendigkeit von Sondertexten auf den Signalen und Kennzeichnungen;

- Befestigung des Sensors;

- Zeitliche Leistungsanderungen;

- Indirekten Einflisse wie die Fubodenoberflachen;

- Die Zeit fur die Wiederherstellung des Sensors nach erfolgter VVerformung
Bei einigen Anwendungen ist die Zeit zwischen aufeinanderfolgenden Betatigungen des Sensors kirzer als die
Zeit fur die Wiederherstellung des Sensors. In diesem Fall sollte ein Sensor eingesetzt werden, der den

normalen Betrieb innerhalb der verfugbaren Zeit wieder herstellen kann;

Schnittstelle zum Steuersystem der Maschineg;
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6.1 Auswahlverfahren

Nach Entscheidung iber das Leistungsniveau in Ubereinstimmung mit der Norm UNI EN 1SO 13849-1:2008, ist

folgendermaRen zu verfahren:

a)

b)

Festlegen der verlangten Betriebsgeschwindigkeit und der maximalen gefahrlichen Geschwindigkeit. Wird die
maximale gefahrliche Geschwindigkeit nicht angegeben, sollte sie gemessen oder berechnet werden. Die
Stelle, wo die Hochstgeschwindigkeit festgestellt wird, hdngt vom Betitigungsmechanismus ab. Die
Betriebsgeschwindigkeit des Geréts sollte héher als die maximale geféhrliche Geschwindigkeit sein.

Festlegen der Entfernung des verlangten geringsten Uberlaufs. Festlegen des Anhaltewegs der gefihrlichen
Teile. Ist dieser nicht angegeben, sollte er gemessen oder berechnet werden. Der Anhalteweg multipliziert mit
einem geeigneten Sicherheitsfaktor von mindestens 1,2 stellt den verlangten geringsten Uberlauf fir die
Anwendung dar. Wenn andere Sicherheitsfaktoren bestehen, z. B. eine Bremsanlage anféllig fur Abnutzung,
sollte ein hoherer Sicherheitsfaktor gewahlt werden. Siehe hierzu das nachstehende Diagramm (ber die
Kraft/Weg-Beziehung. Der Anhalteabstand kann einfach gemessen werden, indem voribergehend die
Position an einer Stelle in der Nahe derjenigen vermessen wird, an der sich die maximale geféahrliche
Geschwindigkeit ergibt. Die normalerweise geschlossenen Kontakte fiir diese Positionsvermessung sollten am
Haltesteuerkreis an der Stelle angeschlossen sein, an der die Schaltvorrichtungen des Ausgangssignals
angeschlossen sein mussten. Die Maschine sollte mehrere Male unter den voraussichtlich schlechtesten
Bedingungen betatigt werden und es sollte der Abstand gemessen werden, der tber den Betatigungspunkt der
Positionsvermessung zurlickgelegt wird. Der gemessene maximale Abstand sollte der Anhalteabstand sein.
Festlegen der zul&ssigen maximalen Kraft. Die zuldssige maximale Kraft sollte in den Normen Typ C oder
gemal Risikobewertung angegeben sein. Die Risikobewertung sollte die Korperteile und den zu schiitzenden
Menschen, z. B. Kinder oder altere Menschen, beriicksichtigen. Aulerdem sollten die Geschwindigkeit, die
Form, das Material fir den Sensor und der von der Vorrichtung maximal ausgeiibte Druck bertcksichtigt
werden. Die zuldssige maximale Kraft sollte so gering wie mdglich sein.

Wahl der Vorrichtung. Die Sicherheitsvorrichtung unter Verwendung der Daten Uber die Kraft/Weg-
Beziehung oder der vom Hersteller gelieferten Diagramme auswahlen. Ist es nicht mdglich, eine Vorrichtung
mit einem ausreichenden Uberlauf zu finden, kann es sich als notig erweisen, die Anhalteleistung der
Maschine zu verbessern. Nachfolgend ist das aus Anhang B der Norm EN 1760-3 entnommene Diagramm
aufgefiihrt, wo der Benutzer, auf der Grundlage der maximal zuldssigen Kraft, die von das Produktnorm (ber
die Anwendung, an die der druckempfindliche Bumper angebracht wird, festgelegt ist oder auf Grundlage der
Risikoanalyse, in der Lage ist festzulegen, ob der Anhalteweg der gefahrlichen Bewegung (z.B. motorisch
angetriebene Schutzvorrichtung) durch die betrachtete zuldssige maximale Kraft Kkirzer ist als der

Verformungsweg des Bumpers.

Bei Betatigung in nur einer Richtung ist ein gerader Bumper sinnvoll.

Bei Betatigung im Winkel von 45° wird ein Profil-Bumper mit Innenwinkel von 135° benétigt.

Bei Betétigung im Winkel von 90° sind zwei Profil-Bumper erforderlich, wie im nachstehenden Plan illustriert, die

in Hohe des Steuerschranks in Serie geschaltet werden miissen




Betatigungsrichtung

Betatigungsrichtung
Betatigungsrichtung bei 45° und 90°
l l l bei 45° /
Maschine
| Maschine | | Maschine

Beispiel fur eine schlecht geplante Installation und die passende Ldsung

Die vom Stof3fanger geschltzte Héhe beriicksichtigt nicht Es muss ein hherer Bumper eingesetzt werden
die Anwendung und ist nicht ausreichend. Die Schulter
kann direkt mit dem Wagen in Berihrung kommen.

In diesem Fall besteht Quetschgefahr fiir den FuR durch das
Wagenrad.
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6.2

TECHNISCHE MERKMALE DER SENSOREN

Beschreibung Bumper GSBPS01 | Bumper GSBPS02 | Bumper GSBPS03
Vorlauf Sh. Diagramm Kraft-Hub

Uberlauf Sh. Diagramm Kraft-Hub

Formbesténdiger Teil 30% der Bumpertiefe

Antriebskraft mit ®80mm a

10 mm/s 32N 56N 24N
Antriebskraft mit ®80mm a 48N 56N 2N
100 mm/s

Max. zul8ssige Last 500N 500N 500N
Max. L&nge des Sensors* 3000mm

Gewicht kg/m 55 | 8 | 11

max. Ansprechzeit (konstante
Geschwindigkeit von 100
mm/s Teststiickl, Punkt 3)

<200 ms mit Vorrichtungen von Gamma System

max. Betriebsgeschwindigkeit 100 mm/s
min. Betriebsgeschwindigkeit 10 mm/s
Mechanische Dauer 10000 Betatigungen
Max. Betriebsspannung 24 Vcc/ca
Max. Betriebsstrom 30 mA

4x0,35mm? Standardlange 3 m

Versorgungskabel 4x1 mm? Lange >20 m (max 100 m)
Ausgangskontakt NA
Betriebstemperatur Sensor -10°C + 50°C
Schutzklasse (nach EN 60529) IP 54

des Sensors

Chemischer Widerstand

sh. Tabelle Chemischer Widerstand

Bezugsnorm Tests im Sinne der Norm EN 1760-3, EN 1SO 13849-1
Sensor GSBPSO01 - GSBPS02 - Sensor GSBPSO01 - GSBPS02 - Sensor GSBPS01 - GSBPS02 -
Sicherheitstechnische GSBPS03 in Verbindung mit GSBPS03 in Verbindung mit GSBPS03 in Verbindung mit
Kenngrolie GPO2/E GPO02/E-S2 GPO2R.T
Kategorie 3 3 3
PL e e e
PFH 8,58*10-8 /h 8,58*10-8 /h 8,58*10-8 /h
Anzahl Schaltspiele/Jahr 7000 7000 7000
DC13-15A
Verwendungskategorien AC15-2A AC15-4 A AC15-4 A
ACl1-3 A
Lebensdauer [Jahre] 20 20 20
Max. Lange des Sensors 3m*

* Die max. Lange des eingebauten Sensors betragt 3000 mm. Bei gréReren Abmessungen kénnen die Teile
zerlegt werden, wobei die Sensoren in Reihe verbunden werden.

Anm.: die technischen Merkmale der Steuereinheit sind dem Punkt 8 zu entnehmen.

Nachstellung nach Verformung:
Bei einer Verformung, die gleich einer Kraft von 250 N in 24 Stunden ist, die Tiefendnderung ist kleiner als
20 % nach 30 s, und als 10 % nach 5 min und als 5% nach 30 min.
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6.4 Chemischer Widerstand

Bumper bestehend aus Stoff (10% Acrylfaser, 90% Polyester) und aus Schaum (Polyurethanschaum).
Die Vorrichtungen werden mit automatischem Reset geliefert, konnen jedoch auch mit manuellem Reset

umgeschaltet werden.
Falls eine Steuereinheit ohne Umristung benutzt wird, muss die Funktion vom Steuersystem der Maschine geliefert
werden (siehe Norm EN 1SO 13849-1:2008).

Produkt Gute Mittlere Bestandigkeit Schlechte
Bestandigkeit Bestandigkeit
Acids and Alkalis X
Aqueous solutions X
Acetic Acid X
Bromobenzene
Cyclohexane X
Diethyl Ehter X
Doictyl Phthalate
1,4- Dioxane
n-Hexane X
Methyletylketone
Pyridine
Trichloroethylene
Turpentine
Xylene
Petroleum, Oils and Fuels X
Automatic Transmission fluid
Power steering fluid
Antifreeze, 50/50 Ethylene
Glycol/water

Skydrol X

STEUEREINHEIT

Die Steuerungseinheit Giberwacht stdndig die Funktion eines Sensors (Bumper, Rand oder StolRdampfer) mit
Lamellenkontakten.

Die Kontakte sind normalerweise offen (Schlieer). Bei Betatigung werden die Kontakte geschlossen und dies bewirkt
die Offnung des Ausgangskontakts der Steuerungseinheit.

Die Steuerungseinheit tberwacht standig den Betrieb des Sensors und des Anschlusskreises. Eine Kontrollvorrichtung
kann mehrere Sensoren Uberwachen, sie kann jedoch keine Selbstdiagnose ausfihren, die zeigt, welcher Sensor defekt
ist. Bei mehreren Sensoren empfehlen wir, eine Steuereinheit fur jeweils 3 bis 4 Sensoren zu benutzen.

VORHANDENE MODELLE:
GP02/E, GP02/E-S2,GPO2R.T

X

XIX|X|X|X| [ XX

XXX

Beschreibung

Not-Aus-Kreis zur Steuerung und Uberwachung eines Sensors, der als Endstiick zwei Sicherheitsrelais mit Kontakten
forcierter Offnung hat.

Beide Relais, normalerweise erregt, werden unter den folgenden Bedingungen abfallen:

— keine Versorgung

— Betétigung von reaktiver Matte, Rand, Bumper

— Fehler in der Steuerungseinheit

— Unterbrechung des internen Schaltkreises bzw. der Anschlusskabel zwischen Steuereinheit und Sensor (Matte, Rand,
Bumper)
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ELEKTRONISCHE STEUERVORRICHTUNG TYP GP02/E

Klassifizierungen

Bezugsnormen EN ISO 13849-1, EN 13856 Teile 1, 2 und 3,
EN 60947-5-1, EN 50205 (Typ A)

PL e

Kategorie 3

PFH (1/h) 4,29*108

Anzahl Schaltspiele/Jahr 7000

Verwendungskategorien DC13-15A

AC15-2A

AC1-3A

Lebensdauer [Jahre] 20

Angaben Elektrik

Versorgungsspannung 24 VDC £ 10%

Stromaufnahme bei belegter Matte (24VDC) 15 mA

Stromaufnahme bei riickgesetztem Modul (24VDC) 90 mA

Interne Versorgungsschutz SI(LA)

Eingange

Aufnahme Eingangskurzschluss JA

Aufnahme Eingangsverbindung-Unterbrechung JA

Max. Lénge Verbindungskabel 100 m

min. Querschnitte Verbindungskabel

0,35 mm? (1 mm? bei Kabelldnge >20 m)

max Widerstand Sensor

40 ohm (20 ohm pro Kanal)

Eingangsspannung 24VDC
max. Strom (Spitzenstrom) 200 mA
Sicherheitsausgange
Anzahl Sicherheitsausgénge 1
max schaltbare Spannung [VAC/VDC] 250 /400
max schaltbarer Strom [A] 6in DC
max. Schaltkapazitét in AC [VA] 1500
Nennstrom [A] 6
Material fiir Kontakte AgNi
Nennversorgungsspannung V AC (50/60 Hz) -
VvV DC 24
Nennleistung AC/DC V[VA (50 Hz)/W] -/0,7
Einschaltverzug (Riickstellung) 25 ms (typisch)
Ausschaltverzug (Ansprechen) 10 ms (typisch)
Uberstromschutz 6 A schnell / 4 A verzégert
Mech. Dauer [Zyklen] 107
Signalausginge
Anzahl Signalausgénge 1
max. Arbeitsspannung VAC 125
VDC 30
max. Strom 110VAC 0,2A
max. Strom 24VDC 0,5A
Umgebungsmerkmale
Betriebstemperatur [°C] 0/55
Lagerungstemperatur [°C] -20 /+70
max. relative Feuchtigkeit 85%
Schutzklasse Klemmen 1P20
Schutzklasse Behélter 1P30
Abmessungen
Breite [mm] 35
Hohe [mm] 90
Tiefe [mm] 70
Gewicht [g] 150
Behdéltermaterial ABS selbstléschend
Installation Omega Fihrung 35 mm
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POSITIONIERPLAN DERJUMPER FUR DIE ANWAHL DES MANUELLEN ODER
AUTOMATISCHEN RESETS.

Riarmo
Manuale

J34

Riarmo
Automatico

+ +
C3 cz2
K w

Figura A
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ELEKTRONISCHE STEUERVORRICHTUNG TYP GP02/E-S2

Klassifizierungen

Bezugsnormen EN ISO 13849-1, EN 13856 Teile 1, 2 und 3,
EN 60947-5-1, EN 50205 (Typ A)

PL e

Kategorie 3

PFH (1/h) 4,29*108

Anzahl Schaltspiele/Jahr 7000

Verwendungskategorien AC15-4 A

Lebensdauer [Jahre] 20

Angaben Elektrik

Versorgungsspannung 24 VDC £ 10%

Stromaufnahme bei belegter Matte (24VDC) 15 mA

Stromaufnahme bei riickgesetztem Modul (24VDC) 90 mA

Interne Versorgungsschutz SI(LA)

Eingange

Aufnahme Eingangskurzschluss JA

Aufnahme Eingangsverbindung-Unterbrechung JA

Max. Lénge Verbindungskabel 100 m

min. Querschnitte Verbindungskabel

0,35 mm? (1 mm? bei Kabellange >20 m)

max Widerstand Sensor

40 ohm (20 ohm pro Kanal)

Eingangsspannung 24VDC
max. Strom (Spitzenstrom) 200 mA
Sicherheitsausgange
Anzahl Sicherheitsausgénge 2
max schaltbare Spannung [VAC/VDC] 230/300
max. schaltbarer Strom AC15 230 VAC / DC13 24VDC [A] 4/2
max. Schaltkapazitét in AC [VA] 1500
Nennstrom in AC15 230 VAC / DC13 24VDC [A] 15/1,2
Material fiir Kontakte AgSnOz
Nennversorgungsspannung V AC (50/60 Hz) -
VvV DC 24

Nennleistung AC/DC VA (50 Hz)/W -/0,25
Einschaltverzug (Riickstellung) 12 ms
Ausschaltverzug (Ansprechen) 17 ms
Uberstromschutz 4 A schnell / 2 A verzdgert
Mechansiche Lebensdauer 107
Signalausginge
Anzahl Signalausgénge 1
max. Arbeitsspannung VAC 125

VDC 30
max. Strom 110VAC 0,2A
max. Strom 24VDC 0,5A
Umgebungsmerkmale
Betriebstemperatur [°C] 0/55
Lagerungstemperatur [°C] -20 /+70
max. relative Feuchtigkeit 85%
Schutzklasse Klemmen 1P20
Schutzklasse Behélter 1P30
Abmessungen
Breite [mm] 72
Hohe [mm] 90
Tiefe [mm] 70
Gewicht [g] 230
Behéltermaterial ABS selbstldschend
Installation Omega Fihrung 35 mm
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POSITIONIERPLAN DERJUMPER FUR DIE ANWAHL DES MANUELLEN ODER
AUTOMATISCHEN RESETS.
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ELEKTRONISCHE STEUERVORRICHTUNG

TYP GPO2R.T
Klassifizierungen
Bezugsnormen EN ISO 13849-1, EN 13856 Teile 1, 2 und 3,
EN 60947-5-1, EN 50205 (Typ A)
PL e
Kategorie 3
PFH (1/h) 4,29*108
Anzahl Schaltspiele/Jahr 7000
Verwendungskategorien AC15-4A
Lebensdauer [Jahre] 20
Angaben Elektrik
Versorgungsspannung 24 VDC + 10%
Stromaufnahme bei belegter Matte (24VDC) 12 mA
Stromaufnahme bei riickgesetztem Modul (24VDC) 110 mA
Interne Versorgungsschutz Sl (280 mA)
Eingénge
Aufnahme Eingangskurzschluss JA
Aufnahme Eingangsverbindung-Unterbrechung JA
Max. Lange Verbindungskabel 100 m
min. Querschnitte Verbindungskabel 0,35 mm? (1 mm? bei Kabellange >20 m)
max Widerstand Sensor 100 ohm
Eingangsspannung 24VDC
max. Strom (Spitzenstrom) 2mA
Sicherheitsausgénge
Anzahl Sicherheitsausgéange 2
max schaltbare Spannung [VAC/VDC] 230/300
max. schaltbarer Strom AC15 230 VAC / DC13 24VDC [A] 4/2
max. Schaltkapazitét in AC [VA] 1500
Nennstrom in AC15 230 VAC / DC13 24VDC [A] 15/12
Material fiir Kontakte AgSnO2
Nennversorgungsspannung V AC (50/60 Hz) -
V DC 24

Nennleistung AC/DC VA (50 Hz)/W -/0,25
Einschaltverzug (Riickstellung) 25 ms
Ausschaltverzug (Ansprechen) 25 ms
Uberstromschutz 4 A schnell / 2 A verzdgert
Mechansiche Lebensdauer 107
Signalausgange
Anzahl Signalausgénge 1
max. Arbeitsspannung VAC 125

VDC 30
max. Strom 110VAC 0,2A
max. Strom 24VDC 0,5A
Umgebungsmerkmale
Betriebstemperatur [°C] -25/ +50
Lagerungstemperatur [°C] -25 /+70
max. relative Feuchtigkeit 85%
Schutzklasse Klemmen 1P20
Schutzklasse Behélter 1P30
Abmessungen
Breite [mm] 22,5
Hohe [mm] 114
Tiefe [mm] 99
Gewicht [g] 140
Behéltermaterial PAG6-FR
Installation Omega Fiihrung 35 mm
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1-2 Text

3-4 Signal

5-8 Sensorversorgung
6-7 Sensor-Rucklauf

9 Versorgung (+)
10-14 Reset und Rickkopplung
11-15 Sicherheitsausgang
12-16 Sicherheitsausgang
13 Versorgung (-)
Melde-LED

L1 supply (grun) Spannung EIN

L2 CH1 (rot) Kanal 1

L3 CH2 (rot) Kanal 2

Direkter Halt
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K3, K4 - externe Not-Aus Schiitze (betreiberseitig)

Halt mit 2 Schiitzen
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9 INSTALLATION

Hinweise

Diese Anleitung muss vollstdndig gelesen und verstanden werden, bevor jegliche Arbeit am Bumper oder an der
Steuervorrichtung durchgefuhrt wird. Die Installation muss durch Fachpersonal erfolgen.

Die gesamte Sicherheit der Maschine und der entsprechenden Sicherheitsvorrichtung hangt von der Qualitat, der
Zuverlassigkeit und der korrekten Installation der entsprechenden Schnittstellen ab.

Anforderungen an die Auflageflache
Sensorpositionierung

Der Sensor muss fiir die reaktive Flache angemessen sein, die fur die Anwendung benétigt wird und so eingebaut sein,
dass die beste Orientierung fiir die geplante Antriebsrichtung gewahrleistet ist.

E
008
<+ JA

Bild (2): Richtung der Antriebskraft

Befestigung

Der Bumper wird an der "Maschine" mittels eines Gestells befestigt, das drei verschiedene Konfigurationen haben
kann:
-TYP A- aus dem Bumper herausstehende Platte mit Lochern zur Befestigung mit Schrauben und Mutter an
der Maschine.
Die Plattenbreite wird vom Kunden vorgegeben (Zeichnung A)

-TYP B- Die Platte ist blindig mit dem Bumper und ist mit Gewindel6chern (GewindegroRe ist bei der
Bestellung anzugeben) zur Befestigung mit Schrauben innerhalb der Maschine (Zeichnung B)
versehen.

-TYP C- Die Platte ist bundig mit dem Bumper und ist mit Stockschrauben zur Befestigung mit Mutter

innerhalb der Maschine (Zeichnung C) versehen.

Da es sich um M8 Bolzen mit symmetrischem Gewinde handelt, sollte der Anzugsmoment nicht héher
als 11 Nm sein.
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Die Einbauflache sollte fiir den eingesetzten Sensor geeignet sein. Ist die Einbauflache nicht steif genug, oder weist
UnregelmaRigkeiten auf, konnte die Empfindlichkeit und Zuverlassigkeit der Vorrichtung vermindert werden. Hat der
Sensor regelméaRig oder wiederholt Kontakt mit einer Oberflache, sollten scharfe Kanten oder Unebenheiten vermieden
werden, weil der Sensor beschadigt werden kdnnte. Anschlusskabel, Leitungen etc. zwischen Sensor und Steuereinheit
sollten so ausgelegt, positioniert und befestigt werden, dass:

a) den Konstruktionsbedingungen standhalten kénnen;

b) von mechanischen Beschédigungen geschitzt sind,;

c) wenigstens an jedem Ende fest befestigt sind, um eine Belastung der Anschlisse zu
vermeiden.

Die Sensoren kdnnen auf das feste oder das bewegliche Teil der Maschine befestigt werden, zum Beispiel an einer
automatischen Tr.

Es sollte konstruktiv verhindert werden, dass Korperteile zwischen Sensor und Auflageflache gelangen kénnen, z. B.
eine bewegende Maschine mit einem Sensor vom Typ "glockenférmig”, oder einer reaktiven Platte, die eine Hand
fangen kann. Sollte dies mdglich sein, sollte eine zusatzliche Abdeckung in Betracht gezogen werden.

10 INBETRIEBNAHME

HINWEIS:
Die gesamte Sicherheit der Maschine und der entsprechenden Sicherheitsvorrichtungen héngt von der Qualitat, der
Verfiigbarkeit und der korrekten Installation der entsprechenden Schnittstellen ab.

Nach erfolgter Installation und den regelméRigen Inspektionen (einmal im Monat) und bevor die Maschine oder die
Anlage zur Fertigung Ubergeben wird, muss die beauftragte Person gewahrleisten, dass die folgenden Kontrollen auf die
Integritat des Systems und Ubereinstimmung der Bumper mit den tatsichlichen Sicherheitserfordernissen der Maschine
bzw. der spezifischen Anlage, wie in den Betriebsanleitungen vorgegeben, durchgefuhrt worden sind.

Anm.: Bei Bumpern GSBPS01, GSBPS02 und GSBPSO03 in Verbindung mit der Steuereinheit GP02/E, GP02/E-S2 und
GPO2R.T (Kategorie 3 - UNI EN ISO 13849-1:2008) sollte eine Funktionsprufung bei jeder Versorgung der
Vorrichtung durchgefuhrt werden.

Funktionstest

Die Betétigung des druckempfindlichen Bumpers wahrend einer geféhrlichen Phase des Zyklus sollte die Bewegung der
gefahrlichen Teile abschalten oder, wo mdglich, eine andere Sicherheitsbedingungen voraussetzen. Die wiederholte
Bewegung von gefahrlichen Teilen sollte nicht mdglich sein, es sei denn, dass die Sicherheitsfunktion wiederherstellt
wurde.

10.1 Prifung auf Systemintegritat

e Die Maschinenbefehle und die Anschlisse zur druckempfindlichen Vorrichtung sollten Uberprift werden, um
sicherzustellen, dass keine Anderungen durchgefiihrt wurden, die auf dem System negativ wirken kénnten und dass
die angemessenen Anderungen aufgeschrieben wurden.

e Die Wirksamkeit der druckempfindlichen Vorrichtung bei eingeschalteter Versorgung und Maschine in
Ruhezustand Uberprifen.

e Wo die Quittierfunktion vorgesehen ist, muss sichergestellt werden, dass die Maschine solange nicht funktionieren
kann, bis das System wieder quittiert ist.

e  Es muss Uberpruft werden, ob das System fiir die Umgebungsbedingungen geeignet ist.

e  Es muss Uberpruft werden, ob die Vorrichtung sicher befestigt ist;

e Die Nennwerte und die Merkmale samtlicher Ein-/Ausgénge , z.B. die Nennwerte der Schitzen missen uberpruft
werden;

e Es muss Uberpruft werden, ob die Trennung der Energieversorgung vom druckempfindlichen Bumper die
gefahrliche Bewegung der Maschine verhindert. Die gefahrlichen Maschinenteile sollten so lange nicht wieder
eingeschaltet werden, bis die Sicherheitsfunktion wiederherstellt wurde;

e Die Bewegung von geféhrlichen Maschinenteilen sollte nicht mdglich sein, solange eine Antriebskraft an die
empfindliche Oberflache aufgebracht wird;

e Es muss sichergestellt werden, dass der Sensor installiert wurde, um den Schutz vor allen mdglichen
Antriebsrichtungen auftretenden Gefahren zu gewéhrleisten und dass die toten Bereiche die Verletzungsgefahr nicht
erhéhen;




e Die Betatigung des druckempfindlichen Bumpers wahrend einer gefahrlichen Phase des Zyklus sollte die Bewegung
der geféhrlichen Teile abschalten oder, wo mdglich, eine andere Sicherheitsbedingungen voraussetzen. Die
wiederholte Bewegung von gefahrlichen Teilen sollte nicht méglich sein, es sei denn, dass die Sicherheitsfunktion
wiederherstellt wurde.

e Es muss sichergestellt werden, dass die zusatzlichen Schutzeinrichtungen dort installiert wurden, wo sie erforderlich
sind, um den Zugang zu den gefahrlichen Maschinenteilen zu verhindern;

e ein wichtiges Bestandteil fir die Maschinensicherheit ist die Schnittstelle zwischen der Maschine und der/den
Sicherheitsvorrichtung(en); es muss sichergestellt werden, dass alle Maschinenteile, einschlieRlich der
Sicherheitsvorrichtung  (oder  Sicherheitsvorrichtungen), der  Steuerkreis und die Anschlisse der
Sicherheitsvorrichtungen den Ergebnissen der Gefahrenanalysen und den entsprechenden Kategorien konform sind
(im Sinne der Norm UNI EN ISO 13849-1:2008), die in den zutreffenden Normen festgelegt sind;

e wenn vorgesehen, missen die Abschaltvorrichtungen im Sinne der UNI EN 1SO 13849-1:2008 Pos. 5.2.5 (iberpriift
werden.

e  Es muss tberpruft werden, ob alle Meldeleuchten korrekt funktionieren;

e Die Druckempfindlichkeit des Bumpers auf der ganzen Oberflache muss entsprechend den Herstellerhinweisen
Uberprift werden.

e Eskdnnen auch weitere Kontrollen im Sinne der Normen vom Typ C je nach Anwendung angefordert werden.

e Uberpriifung des Uberlaufs anhand der Priifmethoden, die im Kapitel beschrieben sind, wo erklart wird, wie man die
richtige Vorrichtung wahlt.

10.2 ABNAHME

Die Abnahmeprozedur darf nur von ausgebildetem Fachpersonal zum Zeitpunkt der Installation einer oder mehrerer
Bumper mit einer oder mehrerer Sicherheitsvorrichtungen, sowie nach jeglicher Wartungsarbeit, Einstellung oder
Anderungen an der Maschine bzw. dem Steuerkreis der Maschine durchgefiihrt werden.

Die ohmischen Widerstandswerte des Sensors mussen anhand der Angaben der entsprechenden Tabelle Uberprift
werden.

Durch die Abnahme wird zugesichert, dass Bumper, Steuerung, Maschine und Steuerkreis der Maschine
ordnungsgeman funktionieren um die gefahrlichen Bewegungen der Maschine, wenn erforderlich, zu stoppen.

10.3 WARTUNG

Die Betriebsanleitung muss vor jeglicher Wartungsarbeit vollstdndig gelesen werden.
Die Aufgaben, die spezifische technische Fachkenntnisse bzw. besondere Kompetenzen erfordern, missen
ausschlieBlich von entsprechend geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Nachdem Teile ersetzt werden, muss durch Wiederholung der Integritatspriifung Uberpruft werden, ob die
Vorrichtung(en) ordnungsgeman funktioniert (funktionieren).

HINWEIS: Die Sicherheitsvorrichtung muss immer unter effizienten Arbeitsbedingungen entsprechend den
Herstellerhinweisen beibehalten werden.

Damit die Bumper von GAMMA SYSTEM eine lange Lebensdauer haben, missen
die folgenden Hinweise eingehalten werden:

— eventuelle Hindernisse oder Schnittkanten entfernen, die Kontakt mit dem Bumper wéhrend oder am Ende der
Bewegung haben kdnnen.

— Den Bumper nicht benutzen um die Bewegung zu stoppen. Der Bumper hat AUSSCHLIESSLICH eine
Sicherheitsfunktion.

— Wenn die Maschine auf Ruheposition ist, darf der Bumper nicht gedruckt werden.

REGELMASSIGE KONTROLLEN UND TESTS
Durch die Integritatskontrolle des Systems uberpriifen, ob der Sensor richtig funktioniert
Monatlich berpriifen, ob der Sensor sauber ist.

Alle 3 Monate uberprifen, ob sich der Sensorzustand verschlechtert hat oder eventuelle Verformungen vorliegen.

— Folgende Steuerelementen der Maschine mussen tberpruft werden, um festzustellen, dass sie richtig
funktionieren und keine Wartungs- bzw. Austauscharbeiten notwendig sind.




— Die Maschine kontrollieren und sicherstellen, dass keine mechanische oder strukturelle Aspekte vorliegen, die
den Maschinenstopp oder die Durchfuihrung einer Sicherheitsfunktion nach dem Stopp durch den Bumper
verhindern.

— Die Wechselwirkung zwischen Bedienelementen bzw. Anschliien der Maschine und dem druckempfindlichen
Bumper auf Richtigkeit priifen. Bedienelemente und Anschliisse sollten Gberprift werden, um sicherzustellen,
dass keine Anderungen durchgefiihrt wurden, die auf dem System negativ wirken kénnten und dass die
erforderlichen Anderungen aufgenommen wurden.

— Die Sensoroberflache, die Verkleidung und die entsprechenden Anschliisse miissen uberprift werden um
sicherzustellen, dass keine Beschédigungen die geplante Funktion des System beeintrachtigen kénnen.

— Die Leistungsfahigkeit der Bumper mit eingeschalteter Stromversorgung aber stillstehender Maschine testen.
Der Einschaltpunkt soll gedndert werden, damit die ganze druckempfindliche Oberflache getestet wird.

— Falls eine manuelle Quittierung vorgesehen ist, muss Uberprift werden, ob die Maschine so lange nicht
eingeschaltet werden kann bis die Quittierung erfolgt ist.

—  Uberpriifen, ob samtliche Gehéuse der Steuereinheit geschlossen und im guten Zustand sind und nur mit
Schliissel oder einem dhnlichen Werkzeug getffnet werden konnen. Uberpriifen, ob der/die Schliissel entfernt
wurde/n und vom zustandigen Personal aufbewahren wird/werden.

Achtung:
Nur die von Gamma System genehmigten Teile diirfen vom Betreiber ersetzt werden. Sollten nicht zugelassenen Teile

verwendet werden, oder nicht genehmigte Anderungen durchgefiihrt werden, konnte die Funktion der Vorrichtung
beeintréchtigt werden und damit zum Verfall des Garantieanspruches und der Bescheinigung fuhren. Auf jeden Fall mit
dem Service von GAMMA SYSTEM Kontakt aufnehmen.

Inspektion und Tests nach Wartungsarbeiten

Nachdem Teile ersetzt oder geéndert werden (z.B. Anderung der Quittierungsmodalitit) miissen, nach Absprache mit
Gamma system, sémtliche oben genannten Tatigkeiten (regelméaRige Inspektionen...) durchgefiihrt werden.

Die ohmischen Widerstandswerte des Sensors miissen anhand der entsprechenden Tabelle Gberprift werden.

Fir die technische Assistenz Gamma System kontaktieren.

Die Bumper von GAMMA SYSTEM werden von den tiblichen Mineralélen, Reinigungsemulsionen und sémtlichen
chemischen Produkten, die fur die Reinigung verwendet werden, nicht beschadigt (s. Tabelle tiber die chemische
Kompatibilitét).

Wiahrend der Reinigungsarbeiten sollen Keine Wasserstrahlen gegen die Oberflache gerichtet werden.

Jegliche Storungen, die nicht sofort identifizierbar sind, sind an GAMMA SYSTEM sofort zu melden.
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6.3 Verhaltnis Kraft-Hub

S A B1(250) B2(400) C(600)
Geschwindigkeit
Bumper Stelle [mm/s] Hub Kraft Hub Hub Hub
[mm] [N] [mm] | [mm] | [mm]
3 10 16,81 32 155,46 | 168,07 | 182,77
100 16,81 48 151,26 | 161,77 | 168,07
GSBPS01
A 10 50,42 32 193,28 | 210,08 | 218,48
100 88,24 32 243,70 | 252,10 | 268,90
3 10 33,61 56 159,66 | 226,89 | 260,50
100 29,42 56 134,45 | 210,08 | 252,10
GSBPS02
4 10 37,82 44 210,08 | 268,91 | 281,51
100 71,43 52 210,08 | 268,91 | 302,52
3 10 21,01 24 151,26 | 226,89 | 302,52
100 37,82 32 151,26 | 235,29 | 302,52
GSBPS03
A 10 40,02 28 235,29 | 302,52 | 369,75
100 37,82 28 231,09 | 302,52 | 327,73
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